
1 – Вода; 2 – Этанол; 3 – 1-Пропанол; 4 – Изопропанол; 5 – н-Бутанол; 
 6 – Этанол/Бутанол(1:1) (Все изображения – 2х2 мкм) 

Растворитель 

Средняя 

шерохо-

ватость Ra, 

нм 

Среднеквадратичная 

шероховатость RRMS, 

нм 

Результаты фрактального анализа 

Метод спектра мощности  

(ABC- модель) 

A,  

нм3  

B,  

мкм  

C  Df  

1 1.52 2.36 80 0.068 3.8 2.1 

2 0.44 0.80 10 0.09 3.7 2.15 

3 1.24 1.54 50 0.13 3.2 2.4 

4 1.44 2.83 120 0.12 2.8 2.6 

5 0.33 0.59 2.5 0.05 3.1 2.45 

6 0.82 1.12 1.3 0.04 3.1 2.45 

Структурные свойства образцов нанокомпозитов 80%SnO2 – 20%SiO2, 
полученных при использовании различных растворителей 
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Волновое число, см-1 

1 слой нанокомпозита 
80%SnO2 - 20%SiO2 
3 слоя  нанокомпозита 
80%SnO2 - 20%SiO2 
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Пространственная частота, мкм-1 
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Структурные изменения пленочных 80%SnO2 – 20%SiO2 покрытий в 
зависимости от количества нанесенных слоев 
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